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Wymagania wstepne

Wiedza z zakresu z technologii informatycznych oraz wiadomosci z zakresu grafiki inzynierskiej, systemow
CAD/CAM i technik wytwarzania. Umiejetnos¢ przygotowania cyfrowego modelu wyrobu w systemie CAD
3D. Zdolnos¢ do wspotpracy w zespole projektowym, swiadomos¢ odpowiedzialnosci za wykonywane
zadania oraz zrozumienie potrzeby pozyskiwania nowej wiedzy.

Cel przedmiotu

Poznanie technik i metod wytwarzania przyrostowego. Zakres kompetencji obejmuje znajomosc¢ proceséw
produkcyjnych przyrostowego wytwarzania, metod przygotowania danych do ich uruchomienia, metod
obrobki wykanczajgcej wytworzonych wyrobow i podstawowych czynnosci zwigzanych z obstuga i
konserwacjg maszyn.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

1. Ma rozszerzong wiedze o technikach wytwarzania, w tym wytwarzania przyrostowego oraz szybkiego
prototypowania

2. Ma wiedze nt. tendencji rozwojowych w technikach wytwarzania



3. Ma podbudowang teoretycznie wiedze dotyczgcg oceny jakosci wyrobow oraz proceséw produkcji

Umiejetnosci:

1. Potrafi dostrzegac i identyfikowac problemy pojawiajgce sie w systemach oraz procesach
produkcyjnych raz dobierac i stosowa¢ metody i narzedzia odpowiednie do ich rozwigzania

2. Potrafi dobrac¢ technike wytwarzania dla produkcji wyrobow

3. Potrafi organizowaé produkcje z uwzglednieniem zapotrzebowania klienta i zasoboéw produkciji

Kompetencje spoteczne:

1. Ma swiadomos$¢ koniecznosci krytycznej analizy oraz oceny swoich propozycji oraz dziatan

2. Ma $wiadomosc¢ niedostatkow swojej wiedzy oraz koniecznosci wspotpracy z doswiadczonymi
pracownikami oraz ekspertami

3. Potrafi mysle¢ i dziata¢ w sposéb kreatywny i przedsiebiorczy

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

a) w zakresie wykfadow weryfikowanie zatozonych efektow ksztatcenia realizowane jest przez:

Ocene wiedzy na kolokwium pisemnym. Pytania moga mie¢ charakter zaréwno otwarty, jak i zamkniety.
Zaliczenie w przypadku uzyskania min. 50,1% poprawnych odpowiedzi. Do 50,0% - ndst, od 50,1% do
60,0% - dst, od 60,1% do 70,0% - dst+, od 70,1 do 80 - db, od 80,1% do 90,0% - db+, od 90,1% - bdb.
b) w zakresie laboratoriéw weryfikowanie zatozonych efektéw ksztatcenia realizowane jest przez:
Ocene przygotowania studenta do poszczegodlnych zaje¢ laboratoryjnych oraz ocene realizacji cwiczen
laboratoryjnych.

Tresci programowe

- Wytwarzania przyrostowego — podstawowe definicje i pojecia.
- Szczegotowe omdwienie najwazniejszych metod wytwarzania przyrostowego.
- Zastosowanie wytwarzania przyrostowego w dziatalnosci inzynierskie;.

Tematyka zaje¢

Wyktady:

- Wytwarzanie przyrostowe - wprowadzenie, zrédta wiedzy, podtawowe pojecia.

- Metody FDM/FFF - omoéwienie szczegdtowe.

- Metody SLA/DLP - oméwienie szczegbtowe.

- Metody proszkowe - oméwienie szczegotowe.

- Przyktadowe projekty zrealizowane z zastosowaniem przyrostowego wytwarzania.
Laboratorium:

- Zapoznanie studentoéw z Laboratorium Wytwarzania Przyrostowego i oméwienie zasad BHP.
- Sposoby przygotowania danych do procesu wytwarzania przyrostowego.

- Przygotowanie procesu wytwarzania metodg FFF.

- Wytwarzanie metodg FFF.

- Przygotowanie procesu wytwarzania metodg DLP.

- Obstuga i konserwacja urzadzen DLP.

- Wytwarzanie metodg DLP.

- lteracyjne projektowanie i wytwarzanie przyktadowego wyrobu.

Metody dydaktyczne

Czes¢ wyktadowa: w wiekszosci forma konwencjonalnych wyktadéw, tresci przekazywane w formie
gotowej do zapamietania; czesciowo wyktady przyjmujg forme problemowg z aktywng dyskusjg ze
stuchaczami. Wyktad prowadzony w formie zdalnej z wykorzystaniem metody dostepu synchronicznego.
Czes¢ laboratoryjna: prezentacja przez prowadzgcego praktycznych zagadnien zwiazanych z
wytwarzaniem przyrostowym w warstwach i samodzielna praca studentow przy stanowiskach
badawczych z nadzorem wykonywania czynnosci przez opiekuna zajec¢/laboratroium.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 125 5,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 60 2,50
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 65 2,50
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




